SCHWERPUNKT ° 3D-DRUCK

CNC-Bearbeitung?

Neue Fertigungsverfahren und Services von Proto Labs

Der 3D-Druck macht Fortschritte, auch in Sachen Materialwah! und Service. Bei

Proto Labs stellt man sich die Frage: Fertigen wir Bauteile aus Metall bald nur noch

via Online-Konfigurator — vergleichbar wie das Entwickeln von Urlaubsfotos?

ie aktuellen Fachmessen
zeigen verstirkt einen
Trend: Das Thema 3D-
Druck mit Metall ist po-
puldrerer denn je. Ver-
groflerte  Baurdume und reduzierte
Fertigungszeiten von spezifischen Teilen
treibt die Investitionsfreude voran. Das
Ergebnis sind vollfunktionsféhige Teile
aus Metallen wie zum Beispiel Edelstahl,
Titan (dieses bevorzugt in der Medizin-
technik und Luftfahrt) und Aluminium.
Was bleibt, ist die Frage, inwieweit sich
dieses Fertigungsverfahren mit der tradi-
tionellen Fertigung via Drehen und Fri-
sen vereinbaren ldsst oder ob sie diese
sogar ersetzt. Um diese Frage genauer
klaren zu kénnen, wurden einige Projek-
te begutachtet, welche in genau diesem
Verfahren erstellt wurden.

In einem Fall wurden Radtriger fiir
den Motorsport aus Aluminium inklusi-
ve CNC-Bearbeitung gefertigt. Hierbei

konnte die Zeit zwischen der Entwick-
lung und der Montage deutlich reduziert
werden. Das gefertigte Paar war nach we-
nigen Stunden im Mafstab 1:1 iiber den
Metall-3D-Druck gefertigt. Ohne die
CNC-Nachbearbeitung wire der Einsatz
am Fahrzeug jedoch nicht ohne Weiteres
moglich gewesen.

Ein weiteres Anwendungsfeld sind die
Bestrebungen, Spritzgusswerkzeuge im
Metall-3D-Druck zu fertigen. Kunststoff-
einsitze befinden sich bereits in der Er-
probung und zeigen brauchbare Ergeb-
nisse. Warum also nicht auch gleich die
ganze Form oder einzelne Einsitze aus
Metall fertigen.

Ermitteln, wo die Vorteile liegen

Die deutlich beschleunigte Produktent-
wicklung in Kombination mit einem ver-
kiirzten Lebenszyklus erfordert zuweilen
weitere kreative Ansdtze fiir die Ferti-
gung neuer Produkte, die Herstellung
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Das Unternehmen
Proto Labs

Proto Labs ist ein Hersteller
von individuellen Prototypen-
und Kleinserienteilen. Die fir-
meneigene Software und die
automatisierten Systeme ver-
wandeln 3D-CAD-Modelle in
Befehle fiir Hochgeschwindig-
keits-Fertigungsanlagen, die
Teile mittels 3D-Druck, CNC-
Bearbeitung oder Spritzguss
innerhalb weniger Tage her-
stellen. Die Additive Fertigung
von Proto Labs dient zur Her-
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stellung komplexer  Prototy-
pen und Teile fir den Endge-
brauch aus einer Auswahl an
Werkstoffen aus Kunststoff
und Metall.

Mit dem CNC-Bearbeitungs-
dienst des Unternehmens
konnen Teile aus technischen
Kunststoffen und Metall inner-
halb von bis zu drei Arbeitsta-
gen in der Grof3enordnung
von.einem bis Gber 200 Stlick
gefrast oder gedreht werden.

Bei groBeren Mengen kdnnen
10.000 Teile oder mehr aus ei-
ner umfassenden Auswahl an
thermoplastischen Kunststof-
feninwenigerals 15 Arbeitsta-
gen spritzgegossen werden.
Der Katalysator hierfr ist ein
automatisiertes Angebotssys-
tem, das eine Designanalyse
und Preisinformationen inner-
halb weniger Stunden nach
Hochladen eines 3D-CAD-Mo-
dells bietet.

1 Das sehr aufwendige
Liifter-Design kann in der
(NC-Bearbeitung so nicht
gefertigt werden.

2 Diese Teile sind gerade frisch
gedruckt worden.

3 Blickin die CNC-Fertigung bei
Proto Labs.

4 Eine Motorhalterung aus dem
3D-Drucker. Ein Einzelstiick fiir
die direkte Montage am
Antriebsstrang.

5 Motorsport-Radtréger — links:

ein Teil nach der C(NC-Bearbei-
tung, rechts: ein Teil vor der
Bearbeitung.
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von Einzelteilen oder die Beschaffung
von Ersatzteilen bei End-of-Life-Produk-
ten. Einen innovativen Ansatz verfolgt
der Dienstleister Proto Labs mit seinem
intuitiven Online-Angebots—Konﬁgura—‘
tor fur die Services 3D-Druck, CNC-Be-
arbeitung und Spritzguss. Ein patentier-
tes System zur direkten Produktion von
Teilen in Serienqualitét oder fiir die Ver-
wendung im Prototypenbau steht Inter-
essenten und Kunden 24 Stunden an sie-
ben Tagen die Woche zur Verfiigung.

Die technisch ausgereifte Losung ar-
beitet tagesaktuell auf einer eigens, intern
entwickelten Softwarebasis. Der Umfang
der Preisberechnung berticksichtigt hier-
bei die genauen Mafle des 3D-CAD-Mo-
dells ebenso wie die Materialauswahl
und den manuellen Aufwand zur Ein-
richtung der notwendigen Maschinen.
Komplexere Verfahren wie der Spritz-
guss bieten zusatzlich zur 3D-Ansicht im
Browser eine echte Design- und Mach-
barkeitsanalyse (DFM) automatisiert an.

Aus dem Lieferprogram wihlt der
Anwender zwischen einer Vielzahl un-
terschiedlicher Kunststoffe und Metallen
frei nach der geforderten Materialbe-
schaffenheit fiir das geplante Projekt. Die
gewiinschten Produktions- und Liefer-
zeiten kann der Anwender nach der
Dringlichkeit und in Abhéngigkeit des
Budgets skalieren. So ist eine Preisbe-
rechnung in Echtzeit moglich und um-
standliche oder aufwendige Riickfragen
entfallen. Dies bietet unter anderem Wie-
derverkiufern gentigend Spielraum, in-
dividuell auf Kundenbediirfnisse einzu-
gehen und einzelne Projektphasen sicher
zu planen. '
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Qualitatssicherung darf nicht fehlen
Um die vollstindige Machbarkeit des
Projektes vor dem finalen Schritt sicher-
zustellen, gilt trotz des ausgereiften Ana-
lyseverfahrens noch eine Qualitatssiche-
rung durch eigene Designer im
Unternehmen von Proto Labs. Diese be-
werten die iiber den Kunden geladenen
Daten nach festen Regeln und erstellen
eine finale Machbarkeitsanalyse und ge-
ben eventuell Empfehlungen ab, die in
der Regel einen zusitzlichen, positiven
Aspekt in das Projekt einbringen. Da die-
ser Service fiir den Besteller kostenlos ist,
fallen keine produktionsbezogenen
Mehrkosten an, obwohl ein weiterer
Fachberater das Projekt analysiert. Somit
werden kostenintensive Nachbearbeitun-
gen oder Neuproduktionen bei einer
eventuellen Fehlkonstruktion vermie-
den.

Moglich machen dies die eigenen Re-
chenzentren im Hintergrund. So stehen im
Durchschnitt tiber 20 Teraflops Rechen-
leistung fiir die Echtzeitverarbeitung der
Anfragen zur Verfiigung. Die im Rahmen
einer aktiven Partnerschaft zwischen Kon-
strukteur und dem Lieferanten tibliche Da-
teniibernahme wird bei Bedarf durch eine
Geheimhaltungsvereinbarung fiir die Ver-
schwiegenheit abgesichert.

Solch ein Beispiel einer neu definierten
Supply Chain zeigt deutlich die skalierba-
ren Ansitze einer automatisierten Ferti-
gung. Ein positiver Nebeneffekt ist die Risi-
koverlagerung auf den Lieferanten sowie
die Reduzierung der Investitionen in neue
Maschinen und Verfahren. jim

Autor Tobias Fischer, Proto Labs
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